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Dersin Yardimcilari

Dersin Amaci

kazandirilmasi

CNC torna tezgdhini1 ise hazirlama,

program yazma yeterliklerinin

Dersin icerigi

CNC torna tezgahini ise hazirlama, CNC torna tezgahinda iiretim i¢in CNC
programi yazmak, CNC torna tezgdhinda iiretim yapmak.

Derste Kullanilan
Ogretme-Ogrenme
Yontem ve Teknikleri

Anlatim, soru-cevap, bireysel ¢aligma, tartisma ve problem ¢dzme

Dersin Staj Durumu Yok

Dersin Ogrenme Ciktilari

1. CNC Torna Tezgahi hakkinda 6n bilgi edinmek

2. CNC Torna Tezgahi igin program yazmak

3. CNC Torna Tezgahimi ige hazirlamak

4. CNC Torna Tezgahinda iiretim yapmak

5.  CNC Torna Tezgahinda iiretim sonras1 kontrol ger¢eklestirmek




DERS AKISI

Hafta Konular

1 CNC torna tezgahinin 6zellikleri CNC torna tezgahinin kisimlart CNC torna tezgdhmin galisma
prensipleri

2 Tezgah koordinat eksenleri Referans noktalar1 Kontrol panel c¢esitleri Kontrol panel tuslari ve
ozellikleri

3 Kesici ve is parcasit malzemesi iliskisi Kesici g¢esitleri, 6zellikleri ve kullanim yerleri Takim telafi
ayarlar1 Takim tutucular ve baglama elemanlari

4 Parcalar lizerindeki sifir noktalart Sifirlamada kullanilan elemanlarin 6zellikleri islenecek pargaya gore
takimi sifirlama Takim ayarinda kullanilan eleman ve 6zelikler

5 Kesme derinligi, islem acis1 ve ilerlemelerin verilmesi Takim kaba isleme derinlik hesabi Baglama
aparatlar1 Baglama kontrol aletleri Is parcas1 sifirlama yontemleri

6 CNC torna tezgahlarinda programlama esaslar1 Konumlama sistemleri, Islem ve hazirlik komutlar:
Yardimci komutlar Ozel komutlar

7 CNC Torna tezgahlarinda hareket sistemleri Koordinat sistemleri Hareket sekilleri Kumanda tipleri
Eksenler

8 Ara sinav

9 Simiilasyonun tanimi ve 6nemi Simiilasyon programlari Program ¢alistirmak, CNC tornada ¢evrimleri
kullanilarak programlama a. Alin tornalama ¢evrimi b. Boyuna kaba tornalama ¢evrimi ¢. Yarigap pah
cevrimi d. Kanal agma ¢evrimi

10 CNC tornada ¢evrimleri kullanilarak programlama a. Profil kaba ¢evrimi b. Bosluk kanal ¢evrimi
c. Derin delik delme ¢evrimi d. Dis agma ¢evrimi

11 Alt programlama teknigi Alt programlama yapisi

12 CNC tornada alt program kullanarak programlama

13 CNC tezgahlarinda bulunan alarm segenekleri. Programlamada kullanilan hata kodlar1 Tezgéh
ilerleme mod ayarlari

14 Olg¢me ve kontrol

15 Final sinavi
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DEGERLENDIRME

SISTEMI

YARIYIL iCi CALISMALARI SAYISI | KATKI YUZDESI
Ara Sinav 1 30
Kisa Sinav 10 30
Odev
Devam
Seminer
Uygulama
Derse Ozgii Staj (varsa)
Proje
Arazi Caligmasi
Atolye Calismasi
Laboratuvar
Sunum
Yariyil Sonu Sinavi 1 40

Toplam 12 100
Yariyil I¢i Calismalarinin Basar1 Notuna Katkist 1 40
Yariyil Sonu Smavinin Bagar1 Notuna Katkist 1 60

Toplam 2 100

AKTS /IS YOKU TABLOSU
Toplam
Etkinlik SAYISI | Siiresi | g Yiikii
(Saat) | (Saat)

Ders Siiresi (Sinav haftas1 dahildir: 15x toplam ders saati) 15 3 45
Sinif Dis1 Ders Caligma Siiresi (On calisma, pekistirme) 15 2 30
Odev 14 2 28
Seminer
Sunum
Uygulama 15 1 15
Laboratuvar
Derse Ozgii Staj (varsa)
Proje




Arazi Caligmasi

Atolye Calismasi

DiIZEr (v )

Ara Sinav 1 3 3
Kisa Smav 10 2 20
Yariyil Sonu Smavi 3 3 9
Toplam Is Yiikii: 150
Toplam is Yiikii / 30 (s): 5
Dersin AKTS Kredisi: 5

DERSIN OGRENME CIKTILARININ PROGRAM CIKTILARI iLE iLiSKiLENDiRiLMESi

Ogrenme Ciktilart | PC1 | PC2 | PC3 | PC4 | PC5 | PC6 | PC7 | PCS | PC9 | PC10
OCl. X X X

OC2. X X X

0OC3. X X X X
OC4. X X X

OCs. X X X




