BOLOGNA DERS ICERIK FORMU

DERS BiLGILERI
Miifredat
u;l (;1 2 Ders Ad1 Kodu Yariyil T+U Saat Kredi AKTS
Imalat Islemleri-1| MP105 Giiz 3+3 5 5
Dersin Dili Tiirkge
Dersin Diizeyi On Lisans

Boliimii/Programi Makine ve Metal Teknolojisi / Makine
Ogrenim Tiirii Orgiin

Dersin Tiirii Zorunlu

On Kosul Dersleri Yok

Boliim/Program Ogr. Gor. Sedat GUVEN
Koordinatorii

Dersin Sorumlusu (larr)

Ogr. Gor. Abdurrahman DOGAN
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Dersin Amaci

El aletlerini, matkap, torna, freze ve taslama tezgahlarimi kullanarak temel
imalat iglemlerine ait yeterliklerin kazandirilmasi.

Dersin Icerigi

Atolye tanitimi, kumpas ve mikrometre okuma, Ege, kesici gesitleri, 6l¢me,
kontrol ve markalama aletleri, kesme ilkeleri ve ¢esitleri. Malzemeye uygun
kesme takimlari, ayakli zimpara tasi tezgahlari, matkap bileme, Matkap
cesitleri, matkap u¢ agilari, delinecek par¢a ve matkaplarin malzeme
Ozellikleri, delik delme islem sirasi, devir hesabi. Rayba, kilavuz, pafta
gesitleri, vida taraklari, kilavuz ve pafta ile vida agma islem sirasi. Torna
tezgahi cesitleri, kisimlari, tornalama c¢esitleri, aynalar, yataklar, Kesici
takimlar. Torna kalemleri, ¢esitleri, punta matkabi, devir sayisi, ilerleme
miktar1 hesaplari, alin ve silindirik tornalama iglem sirast. Yiizey pirizliligi,
kanal kalemi gesitleri, agilari, bilenmesi, 6l¢ii aletleri, Kesici takim bileme.
Konik tornalama yontemleri, koniklik hesabi, koniklik 6lgme mastarlar.
Makine raybasi gesitleri, tornada raybalama teknikleri. Freze tezgahlari, ylizey
frezeleme cakilari, ¢aki baglama elemanlari, talas derinligi ve ilerleme hizi
hesaplari, Frezeleme yonleri, is parcgasini paralel baglama. Kanal ve cep freze
caki cesitleri, kanal frezeleme emniyet tedbirleri Delik biiyiitme aparatlari,
faturali delik biiyiitme, frezede basit bolme, bolme aparatlari.

Derste Kullanilan
Ogretme-Ogrenme
Yontem ve Teknikleri

Anlatim, soru-cevap, bireysel ¢alisma, tartisma ve problem ¢6zme

Dersin Staj Durumu

Yok




Dersin Ogrenme Ciktilar:

1. El aletleri ile temel islemler yapmak

2. Kesici takimlari tanimak ve se¢imini 6grenmek

3. Talas alinacak is pargasini sifirlama ve baglama yontemlerini 6grenmek

4. Matkap, Torna ve Freze tezgahlari ile liretim yapabilmek

5. Divizor islemleri ile boliintiilii kesim islemleri yapabilmek

DERS AKISI

Hafta Konular

1 Ege, kesici ¢esitleri, 6lgcme, kontrol ve markalama aletleri, kesme ilkeleri ve ¢esitleri.

2 Malzemeye uygun kesme takimlari, ayakli zimpara tasi tezgahlari, matkap bileme,

3 Matkap ¢esitleri, matkap ug agilari, delinecek parca ve matkaplarin malzeme 6zellikleri, delik delme
islem sirasi, devir hesabi.

4 Rayba, kilavuz, pafta gesitleri, vida taraklari, kilavuz ve pafta ile vida agma iglem sirast.

5 Torna tezgahi ¢esitleri, kisimlari, tornalama gesitleri, aynalar, yataklar, kesici takimlar.

6 Torna kalemleri, g¢esitleri, punta matkabi, devir sayist ilerleme miktar1 hesaplari, alin ve silindirik
tornalama islem sirasi.

7 Yiizey piiriizliiliigii, kanal kalemi ¢esitleri, agilari, bilenmesi, 6l¢ii aletleri,

8 Ara smav

9 Konik tornalama ydntemleri, koniklik hesabi, koniklik 6lgme mastarlart. Matkap ¢esitleri, kademeli
delik delme esaslari, tirtil ¢esitleri.

10 Vida gesitleri, mastarlari, vida kalemi ¢esitleri, kor delige vida agma, vidalarda agiz sayisi.

11 Makine raybasi gesitleri, tornada raybalama teknikleri, is pargasi rayba es eksenli baglama teknigi.

12 Freze tezgéhlari, ylizey frezeleme cakilari, caki baglama elemanlari, talas derinligi ve ilerleme hizi
hesaplari, Frezeleme ydnleri, is parcasini paralel baglama

13 Kanal ve cep freze c¢aki gesitleri, kanal frezeleme emniyet tedbirleri Delik biiyiitme aparatlari,
faturali delik biiyiitme, frezede basit bolme, bdlme aparatlari

14 Taslama tezgahlari, taglama tas1 ¢esitleri ve dzellikleri, Dengeleme metotlari, tagin baglama teknikleri,
Tas bileme teknigi.

15 Final sinavi
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DEGERLENDIRME
SISTEMI

YARIYIL iCi CALISMALARI SAYISI | KATKI YUZDESI
Ara Sinav 1 20
Kisa Smav 10 20
Odev
Devam
Seminer
Uygulama 4 20
Derse Ozgii Staj (varsa)
Proje
Arazi Caligmast
Atolye Caligsmast
Laboratuvar
Sunum
Yartyil Sonu Sinavi 1 40

Toplam 16 100
Yariy1l i¢i Calismalarinin Basar1 Notuna Katkisi 1 40
Yariyil Sonu Simavinin Bagar1t Notuna Katkisi 1 60

Toplam 2 100




AKTS /IS YOKU TABLOSU
Toplam

Etkinlik SAYISI | Siiresi | s Yiikii

(Saat) | (Saat)
Ders Siiresi (Sinav haftas1 dahildir: 15x toplam ders saati) 15 3 45
Sinif Dis1 Ders Calisma Siiresi (On calisma, pekistirme) 15 1 15
Odev
Seminer
Sunum
Uygulama 15 3 45
Laboratuvar
Derse Ozgii Staj (varsa)
Proje
Arazi Caligmasi
Atolye Calismasi 14 2 28
DIZEr ((voviviieiiieiieee e )
Ara Sinav 1 3 3
Kisa Siav 10 1 10
Yariyil Sonu Sinavi 1 3 3
Toplam Is Yiikii: 149
Toplam Is Yiikii / 30 (s): 4,97
Dersin AKTS Kredisi: 5

DERSIN OGRENME CIKTILARININ PROGRAM CIKTILARI iLE iLISKiLENDiRiILMESi

Ogrenme Ciktilart | PC1 | PC2 | PC3 | PC4 | PC5 | PC6 | PC7 | PC8 | PC9 | PC10
OCl. X X X

OC2. X X X

0C3. X X X X
0C4. X X X

OCs. X X X




